ENERGO

PISTOL VOPSIT AIR FORCE
1000 CUPA JOS 1000 ML

HVLP

Cod: 160013

ATENTIE:
Cititi cu atentie
instructiunile de
utilizare inainte
de a utiliza
echipamentul
pentru prima
data. Pastrati —
acest manual
pentru referinte
ulterioare. (T )

Manual de utilizare si
intretinere







Informatii despre siguranta

Pistolul poate fi folosit doar de catre persoanele care au citit si inteles in intregime
manualul de utilizare. Utilizarea incorecta a pistolului de vopsit sau a accesoriilor
acestuia, suprapresiunea, modificarea componentelor, utilizarea lichidelor
incompatibile cu acest produs sau utilizarea pistolului de vopsit cu componente
uzate sau deteriorate, duc la riscul de declansare a incendiilor si exploziilor,
precum sila vatamarea corporala sau chiar decesul utilizatorului.

Presiunea de lucru a pistolului de vopsit este de 3.5 bari. Utilizatorii trebuie sa
respecte instructiunile din acest manual de utilizare si normele de protectie a
muncii in vigoare.

Operarea corecta a pistolului de vopsit garanteaza o utilizare sigura si o durata de
viata lunga.

A Informatii despre siguranta.

Nu indreptati niciodata pistolul de vopsit catre alte persoane sau spre partile
corpului. Nu atingeti niciodata si nu tineti ména in dreptul acesteia.

Nu Tncercati niciodata sa opriti sau sa deviati scurgerile cu méana sau alta parte a
corpului.

Nu modificati niciodatd componentele pistolului de vopsit. in caz contrar, exista
riscul de producere a accidentelor.

Verificati regulat toate componentele pistolului de vopsit si reparati sau inlocuiti
imediat dupa sesizarea problemei.

Purtati intotdeauna echipamentele adecvate
de protectie a muncii.

Anumite substante sunt toxice si pot fi
daunatoare la contactul cu pielea sau
inhalare.

Respectati instructiunile oferite de
producatorul substantelor pe care le utilizati
la vopsire.

Echipamentele de protectie a muncii trebuie
sa fie compatibile cu substantele pe care le
utilizati la vopsire.

A Riscde incendiu

Solventii si grundurile pot fi foarte inflamabile, mai ales atunci cand sunt
pulverizate. Asigurati-va ca nu sunt surse de foc sau scantei in zona de lucru.
Asigurati-va ca exista o ventilatie corespunzatoare a zonei de lucru pentru a evita
acumularea de vaporilor inflamabili.

Anumiti solventi contin hidrocarbura halogenata, cum ar fi clorura de metilen sau
triclormetan, substante incompatibile cu aluminiu sau zinc.
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Acesti solventi pot deveni inflamabili si pot declansa explozii. Asigurati-va ca
substantele utilizate sunt compatibile cu pistolul de vopsit.

Pornirea

Reglati tensiunea in functie de vascozitatea si tipul de vopsea utilizate. Se
recomanda valoarea de 3.5 bari.

Impuritatile din aer pot duce la imperfectiuni la vopsire. Utilizati doar aer
comprimat filtrat.

Conectati rezervorul de alimentare la pistolul de vopsit.

Conectati furtunul de aer comprimat la duza de intrare a pistolului.

inainte de prima utilizare, pulverizati diluant pentru eliminarea uleiului de pe
componentele pistolului.

Adaugati vopsea in rezervor si testati jetul de pulverizare. Vascozitatea corecta
diferita in functie de proprietatile si conditiile vopselei.

Ajustati jetul de vopsea pentru o vopsire cat mai corecta. Daca este pulverizata
prea multa vopsea, aceasta se va scurge de pe suprafata ce necesita vopsire.
Setati cantitatea de vopsea pulverizata la cel mai mic nivel posibil.

intretinerea

Dupa finalizarea operatiunii de vopsire, varsati vopseaua ramasa in rezervor
intr-un alt recipient si stergeti-l. Pulverizati o cantitate mica de diluant pentru
inlaturarea vopselei de pe traseul pistolului de vopsit.

Avertizare: Deconectati tubul de alimentare cu aer comprimat nainte de
efectuarea operatiunilor de curatare sau intretinere.

Duza: daca se blocheaza oricare din orificiile de pe duza, inlaturati si introduceti-
o in diluant. Daca este nevoie, utilizati o scobitoare deblocarea orificiilor. Nu
utilizati cuie, sérma sau alte obiecte dure pentru curatarea orificiilor duzei, in caz
contrar, exista riscul de deteriorare a acestora.

Nota: nu introduceti tot pistolul in diluant, in caz contrat exista riscul de
deteriorare a garniturilor.

Lubrifierea: dupa o curatare adecvata, lubrifiati toate garniturile, surubul de
reglare, pivotul declansatorului si arcul acului fluid.

Tooth Pick




Utilizare pag. 5

Operarea
Aplicarea vopselei

Incorecta

Aplicarea prin miscari arcuite (duce la aplicarea
neuniforma a vopselei)

Cauzata de miscarea bratului cu incheietura
mainii rigide.

Corecta

Pistolul pastreaza o distanta constanta fata de
suprafata ce necesita vopsire

Incheietura mainii se flexeazad concomitent cu
miscarea bratului.

Nota: Tragaciul trebuie actionat dupa ce incepe miscarea mainii si decuplat
inainte de finalizarea miscarii. Distanta dintre pistol si suprafata de lucru trebuie sa
fie de aproximativ 150 si 200 mm.

Jet pulverizare

Problema

Remediere

i_qlﬂla Intreruperi

Patrunderi de aer intre duza si pistolet.
Patrunderi de aer pe la pistonul de ajustare
Patrunderi de aer pe la piulita de blocare

a rezervorului de vopsea.

Curatati si verificati garnitura duzei, daca
este deteriorata, inlocuiti duza.

Strangeti piulita pistonului de ajustare.
Strangeti piulita de blocare a rezervorului
de vopsea.

1) Semiluna

Depuneri de vopsea pe orificiile
pulverizatorului, presiune diferita pe
orificiile acestuia.

Inl&turati depunerile de vopsea cu
ajutorul periei oferite In setul de livrare,
nu utilizati obiecte metalice pentru
curatarea orificiilor.

Depuneri de vopsea sau deteriorare a

Inlturati depunerile de vopsea. Inlocuiti

Inclinat  |circumferintei pistonului de ajustare sau a | elementele deteriorate.
pulverizatorului. Demontati duza, curatati filetul si montati
Duza nu este montata corect. la loc.
Vopseaua are vascozitatea scazuta. Adaugati vopsea pentru cresterea
Debitul de vopsea este prea mare. vascozitatii.

Divizat Reduceti debitul de vopsea prin
strangerea rozetei de ajustare a debitului
in sensul acelor de ceasornic.

Exces in |Vopseaua are viscozitate ridicata. Adaugati diluant pentru reducerea
@3 zona Debitul de vopsea este prea mic. vascozﬂat,u. ROtI!ﬁI rozeta de aJustare a
centrala debitului, Tn sens invers acelor de
ceasornic.
Duza sau pistonul de ajustare nu sunt Curatati si remontati duza sau pistonul
e montate corect. de ajustare.
- Picaturi |Prima treapta a cursei tragaciului Inlocuiti duza si pistonul de ajustare.

(cand se elibereaza doar aer, a scazut).
Depuneri de vopsea pe pulverizator.

Curatati pulverizatorul.
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Specificatii

Presiune maximade lucru: 6.8 bari
Temperatura mediu ambiental: 5—-40°C
Dimensiune duza: 2.0 mm
Rezervorvopsea: 1 000 ml

Schema explodata

1 | Pulverizator 1 19 |Roteza reglare vopsea 1
2 | Duza 1 20 | Admisie aer comprimat 1
3 | Tragaci 1 21 |Supapéa admisie aer comprimat | 1
4 | Clips 1 22 |Arc supapa admisie 1
5 | Pivot tragaci 1 23 |Garnitura 2
6 | Pistol 1 24 10O-ring 1
7 | Piston de ajustare 1 25 |Piluta ajustare aer 1
8 | Arc piston de ajustare 1 26 |Rozeta ajustare aer 1
9 | Garnitura 2 27 | Arc supapa de aer 1
10 | O-ring 1 28 |Supap3 aer 1
11 | Roteza de reglare a jetului 1 29 | Garnitura supapa aer 1
12 | Dispozitiv de reglare a jetului 1 30 |Scaun supapa aer 1
13 | Piston de ajustare 1 31 |Garniturad supapa aer 1
14 | Imbinare 1 32 |Scaun garnitura supapa aer 1
15 | Reglaj vopsea 1 33 |Garnituri piston ajustare 1
16 | Garnitura 1 34 |Piulita garnitura piston ajustare | 1
17 | Ghidaj piston ajustare 1

18 | Arc piston ajustare 1
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