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MASINA TAIAT FIER BETON
ELECTROMECANICA GQ42D

COD: 420002

ATENTIE:
Cititi cu atentie
instructiunile de
utilizare inainte

de a utiliza
echipamentul
pentru prima
data. Pastrati
acest manual
pentru referinte
ulterioare.

Manual de utilizare si
intretinere
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1. Elemente de siguranta

1. inainte de a utiliza echipamentul instalati dispozitivul pentru curent rezidual (vezi
Anexa 1);

2. Turnati suficient ulei pentru mecanisme in corpul cutiei Tnainte de a porni pentru
prima data utilajul;

3. La fiecare schimb umpleti cupa de ulei de pe laterala mare a utilajului cu
aproximativ 10 ml ulei #10;

4. Verificati periodic suruburile de pe capacul lateral mare si ale corpului de fixare
cutit pentru a constata eventualele slabiri ale acestora;

5. Verificati distanta dintre cele doud lame, modul in care sunt fixate si daca exista
vreo deterioare;

6. In timpul operarii asigurati-va de integritatea tuturor elementelor de protectie.

2. Utilizare

Utilajul achizitionat de dvs. face parte dintr-o serie de masini de taiat orizontale si
este potrivit pentru o gama larga de materiale, cum ar fi: otel carbon, bare rotunde
laminate la cald si pentru taierea otelului cu profil patrat sau rotund. Este tipul de
utilaj cel mai folosit in industria constructiilor.

3. Parametri tehnici

CAPACITATE TAIERE 6-42 mm (ob <450N/mm2)  6-36 mm (ob <650N/mm?2)
PLATBANDA 60 x 12 mm

MOTOR Y2 100L-2

PUTERE 3 KW-2P

EFICIENTA 81 %

PROTECTIE IP44, IP54, IP55

VITEZA MOTOR 2880 R/min

VITEZA DE TAIERE 48 T/min

NIVEL ZGOMOT (1 m distantd)| <75dB(A)

GREUTATE 495 Kg.

DIMENSIUNI 1100*500*900 mm

CERTIFICARI 2006/42/EC - 2006/95/EC /  1SO 9001:2008
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NUMARUL DE BARE iN FUNCTIE DE FORTA DE APLICARE

g FORTA - DIAMETRU
TIP BARA 3

ﬁ =450NImm2 ZE50NImm2 = B50NImmZ

BARA STRIATA 1 4 36" 3
2 a2 28 25
] ol 20l 13
4 13 1 14
5 12 10 &
g g &

BARA NETEDA 1 42 36 32
2 a4 2 24
i 26 el 13

\ 4 13 14 10
5 12 10 &
& & &
AVERTIARE

NU TAIATI BARE DE OTEL CU DIAMETRUL MAXIM MAI MULTE ORE FARA
INTRERUPERE, IN CAZ CONTRAR, APARATUL SE VA DEFECTA.

4. Alimentare

L, L [
%] 7 )
U || |
ACX |
Name Model Specifications Qty. Remarks
Motor Y>100L-2 380V. 2880r/min 1 3KW
Magnetic | 4xg.16 380V. 15.5A 1
starter
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5. Caracteristici structurale

Acest utilaj are ca si parti componente roti de transport, carcasd, mecanism de
transmisie, ambreiaj, piese de conexiune, parti electrice si altele (vezi diagrama
mecanismului de miscare de mai jos).

Diagrama schematica a mecanismului de migcare

Motor :
- 5 ( o ]11»4*4— fulie motor
L P curea
b . triunghiulara
ax 1 arbore viteze — > :
E > = = — fulie mare
ax II arobore viteze = §
= | = ax Il roatd dintatd mare
. - . - _’
joc roatd dintata mare L) | o L LI «—— arbore cotit
||—| FT1m
ambreiaj — > biela

‘\f

N~

@— lama mobila
lama fixa i .
/ corp cutie

1. Cum se aratd 1n figura de mai sus, rotirea motorului este realizatd de fulia
curelei triunghiulare care face ca scripetele mare sa se roteascd, antrenand
arborele de viteze I, II, roata dintatd mare a arborelui II (55 are arbore de viteze 4
si ax viteze 4) si jocul rotii dintate mari. Actiondnd ambreiajul, jocul rotii dintate
mari face ca arborele cotit sa se roteascd, cuplul transmis la arborele cotit impinge
tija de legaturd si face ca lama mobila sd se miste in linie dreaptd, formand
miscarea alternativa de forfecare cu lama fixa.

2. Ambreiaj: Carcasa ambreiajului este conectatd im mod rigid cu arborele cotit,
iar cuplul este transmis de la jocul rotii dintate mari la parghia ambreiajului si
apoi la arborele cotit, ceea ce face ca tija conectoare sa se miste inainte si Tnapoi.

3. Suprafata alezajului rotii dintate mari este suprafata de sprijin pentru rotirea sa.

Pe peretele lateral exista doud perechi simetrice de canale in ”V”. Carcasa
ambreiajului este fixatd folosind doud chei plate in care sunt santuri pentru
amplasarea parghiei de actionare a ambreiajului. Parghia se afld pozitionata intr-o
canelurd, cu un capat in carcasa amreiajului si cu celalalt in afara acesteia si
echipat cu un sistem de actionare; tendinta este ca arcul de intindere sa
pozitioneze intotdeauna parghia in canalele in V, insa deoarece carligul
mecanismului de control al blocului de actionare o agata si o forteaza sa intre in
canalul corpului ambreiajului.
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Forta de actionare, in acest caz, este minima asupra arborelui (in repaus), iar cand se
actioneazd asupra manetei de comandd (sau la apdsarea pedalei), carligul
mecanismului de control se deconecteaza de pe blocul de actionare si datoritd arcului
limitator, parghia actioneaza asupra canalului in V al peretelui interior al pinionului
principal; in acest moment cuplul este transferat prin ambreiaj asupra bielei care, in
mod simultan, actioneaza asupra arborelui pentru a-1 roti si asupra parghiei blocului
de taiere pentru miscarea inainte/inapoi (in modul de lucru). La eliberarea manetei,
blocul de actionare va fi agétat de carligul sdu fortdnd parghia sa decupleze de la
pinionul principal astfel arborele isi intrerupe rotatia si se retrage in pozitia initiala.

6. Instalarea si operarea

1. La descéarcarea masinii, furcile stivuitorului trebuie indepartate cat mai mult
posibil pentru a evita deteriorarea masinii sau accidentele.
2. Inainte de prima utilizare:

(1) Rotiti manual pentru a vedea daca acest procedeu se desfasoard cu usurinta
sau exista elemente blocate.

(2) Verificati daca instalarea celor doud lame este corectd si daca distanta dintre
ele este ajustatd in intervalul 0.05-0.5 mm, in functie de specificatiile materialului
de taiat.

(3) Verificati cat de stranse sunt suruburile in diferte pozitii (suruburile carcasei
si cele care fac parte din mecanismul de antrenare al lamelor trebuie verificate
priodic).

(4) Ininte de prima folosire a utilajului, unpleti cu ulei recipientul destinat de pe
laterala mare a carcasei pana nivelul acestui ajunge la doud treimi din nivelul
maxim vizibil pe marcaj. Folositi aproximativ 10 ml de ulei #10.

(5) Verificati daca stecherul este in stare bund si dacd are o izolatie adecvata.
Folositi cabluri de tip W pentru curent trifazat, cu miez flexibil, in 4, si asigurati o
buna impamantare. Dupa cablare, faceti proba masinii. Directia de rotatie trebuie
sa coincida cu directia sagetii de pe carcasa scripetelui.

(6) Rulati masina 10 minute in gol. Daca observati ceva neobisnuit oprifi masina
pentru inspectie si depanare.

3. Masuri de precautie in timpul utilizarii:
(1) Bara de otel trebuie taiata de partea de mijloc si cea de jos a cutter-ului.

Partea de sus a acestuia nu ar trebui folosita daca nu este necesar pentru a preveni
uzura excesiva pe partea din spate a carcasei utilajului.
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(2) In timpul utilizarii fiti atenti daca carcasa lateralda mare si lamele sunt bine
stranse sau nu. Remediati orice neajuns. Verificati dacd distanta dintre lame este
intre 0.05 s1 0.5 mm. Daca nu, ajustati-o in mod corespunzator.

(3) Verificati in mod regulat daca lama este ascutitd. Daca existd uzurd trebuie
inlocuitd marginea lamei (pot fi folosite 4 margini ale lamei) sau lama, altfel va
creste rezistenta la tiiere, ceea ce va uza alte parti ale utilajului.

4. Utilizarea ambreiajului:

(1) Dupa ce materialul de taiat este pozitionat unde urmeaza a fi taiat, pozitionati
opritorul excentric cat mai aproape (pentru ca barele de taiat sd fie cat mai
aproape de lama de taiere fixd). Cand se actioneazd manual prin tragerea manetei
de control sau prin apasarea pedalei, utilajul poate tdia bara de otel (asigurati-va
ca ati acoperit armura placii de taiere pentru a evita accidentele cu bucdtile de
material rezultate). Dacd actionati o datd, se taie o datd; timpul nu trebuie sa
exceadd 1.3 secunde, altfel trebuie adoptat modul de taiere continua (taierea
continud are loc numai daca ati ales acest mod din setérile masinii)

(2) Cand se actioneazd manual maneta de control sau pedala, acestea trebuie
eliberate rapid pentru a preveni uzura prematura a ambreiajului.
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7. Depanare
Problema Analiza cauzei Depanare Observatii
. Indepartati petele cu o
Zgomot mai mare la Magnetul are pete de P . P Nu folositi
. . aer comprimat sau o .
inceput grasime . obiecte dure
perie
Suruburile de ajustare . .
. - Reajustati
ale pedalei sunt slabite
Se aude un ticdit Arcul ambreiajului este - .
. . Inlocuiti arcul
periodic prea slab sau deteriorat
S-au deteriorat piese Verificati si reparati
Uzura rotii dintate mari | Reparati sau inlocuiti
Inversarea rotatiei . .
. Schimbati faza
motorului
Lipsa lubrifianti Adaugati ulei
Arcul ambreiajului este - ..
) Inlocuiti arcul
prea slab sau deteriorat
Nu taie Cureaua in V este prea
. P Ajustati suruburile
slaba
Pérghia ambreiajului . . .
& JV Reparati sau inlocuiti
este prea uzata

Mansonul glisant al tijei

de conectare este uzat in Inlocuiti
mod serios
Carligul ambreiajului o .
. Depanare si inlocuire
este deteriorat
: ; Arcul ambreiajului este - .
Biela nu se extinde 14) inlocuire
deteriorat

Daune ambreiaj Inlocuiti Verificati uleiul

Reajustati si

Piesele nu sunt

.. amplasate corect reamplasati
Bruiaj -
Axul I este indoit sau . . .
Aliniati sau inlocuiti
deformat ’ ’
Tensiunea de intrare ) . .
. Verificati, reglati si Intervalul de
este prea mica sau n " .

. inlocuiti cablul de tensiune este
cablul de alimentare . <
este prea lune si prea alimentare. 380V (sau alta

) u .
Supraincalzire motor P . E5P tensiune) = 5%
subtire.

. ) Adoptati pauze de
S-au taiat bare mari praiip
. lucru
timp indelungat
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Izolatie improprie Verificati si reparati
Carcasa se incalzeste Ulei 1n exces Reduceti uleiul la doua
treimi din nivelul
maxim
Uzura rulment Inlocuiti rulmentul

8. intretinere

1. Intretinerea masinii:
(1) Folositi frecvent o perie pentru a goli resturile de material de pe lame si de sub
biela pentru a asigura o suprafatd de alunecare curata.

(2) Praful si rugina trebuie sd fie curdtate cu grija si se lubrifiazd locurile in care
rugina ajunge usor.

(3) Verificati in mod regulat conditiile de fixare ale suruburilor lateralei mari si ale
corpului taietor ; in cazul in care existd o anumita sldbire, surubul trebuie strans in
timp util.

(4) In cazul 1n care existd un sunet anormal la utilizare, masina trebuie sa fie
opritd pentru verificare si depanare. Dupd ce cauza este Indepartatd, masina poate
fi utilizata.

(5) In cazul in care aparatul nu este in uz, acesta va fi scos si pus la loc uscat.

2. Ungerea masinii:

Examinati cu regularitate situatia de lubrifiere a masinii (vezi schema de ungere
pentru situatii specifice), uleiul de ungere ar trebui sa fie pastrat curat.

Temperatura la
Marca lubrifiant | Temperatura lai 0°C p2 *C Temperatura pestd0°C
ISO VG 320 460 680
ROL OIL EP 320 EP 460 EP 680
ESSO SPARATAN EP 320 |SPARATAN EP 460 SPARATAN EP 680
MOBIL MOBIL GEAR 632 MOBIL GEAR 634 MOBIL GEAR 636
SHELL OMALA 320 OMALA 460 OMALA 680
AGIP BLAS1A 320 BLASI1A 460 BLAS1A 680
Model Volumulei (L)
35 5
45 8

55 9
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umpleti cu
aproximativ 10 ml
peliculd lubrifiant pe ulei #10 per
partea laterala a bielei schimb

o data pe zi

dupd 1indepartarea capacului,
umple suficient cu wulei de
transmisie

nivelul de ulei trebuie sd fie mentinut
la 2/3 din nivelul maxim

prima Tnlocuire a uleiului lubrifiant este dupa pune o cantitate micd de ulei de motor
80 de ore de munca efectlva_a masinii, dupa pe suprafata de alunecare in fiecare
aceea, inlocuiti uleiul cel putin o data pe an,

N . : . M sdptamana.
in functie de situatia reala P

Schema de ungere sistem
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9. Tabel piese de schimb

Descriere Material sau Model | Cantitate Locul de instalare
Bucsa dreapta a QT600-2 1 Capatul din dreapta al
arborelui cotit arborelui cotit
Bucsa stdngd a QT600-2 1 Capatul din stanga al
arborelui cotit arborelui cotit
Bucsa din cupru a ZCuAIN13Fe3 1 Conectarea tija
bielei
Placa biela ZCuAIN13Fe3 1 Capac lateral mare
Lama 9CrSi 1 pt. Bield pentru filci tip tigru ale
fiecare carcasei
6308 2 pt. Arbore 1(35,42)
fiecare
Rulment cu bile cu 6309 4 Arbore I, T1I(55)
canelura adanca 6310 2 pt. Arbore 11(35,45)
fiecare
6311 2 Arbore III(55)
A1270 2 Scripete (35)
Cureain V A1473 2 Scripete (42)
A1626 2 Scripete (55)
56X35X12 1 Capac arbore de intrare (35)
Simering cadru ulei 62X40X12 1 Capac arbore de intrare (42)
72X45X12 1 Capac arbore de intrare (55)

Anexa 1:Utilizarea dispozitivului de curent rezidual

Este obligatorie utilizarea unui comutator trifazat de suntare, cu trei fire. In cazul
utilizdrii unui comutator cu patru fire, dupd conectarea celor trei faze,
impamantarea nu se poate conecta la borna de iesire a comutatorului marcat
cu ”N”. In caz contrar, o datad comutatorul pornit, va decupla automat.

L1

L2

L3

PEN

. 3-stage
| electric

i leakage

3-
asynchronous
motor

| switch

phase




ENERGO

IMPORTATOR SI DISTRIBUITOR
S.C. TRITON S.R.L.
Adresa: B-dul Aurel Vlaicu, Nr. 217, Constanta

www.triton.com.ro
Email: office@triton.com.ro
Telefon : 0241/693.210
Fax : 0241/615.725




	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11

